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Bei der Optimierung der Kernproduktion beziiglich
Festigkeit und Produktivitat spielt neben der Ausfih-
rung der KernschieBmaschine, die Verwendung des
richtigen Mischaggregates die entscheidende Rolle.

Das Mischaggregat sollte folgende Anforderung
erfullen:

® vollstandige Benetzung der Kornoberflache mit
Bindemittel;

®  kurze Mischzeit zur Erreichung einer homoge-
nen Mischung;

® effektive Mischung bei geringem Energieeintrag;
® restlose Entleerbarkeit des Mischertroges;

® geringer Bindemitteleinsatz bei Erzeugung von
hoher Kernqualitat;

® geringer Verschlei und Wartungsaufwand.

Auf Basis von jahrzehntelanger Erfahrung mit ver-
schiedenen Mischaggregaten ist von KLANN ein
spezielles einfaches Mischaggregat fir die chargen-
weise Herstellung von Bindemittel-Sandmischungen
zur Kernherstellung entwickelt worden, was sich seit
Uber 10 Jahren in der Praxis bewahrt hat.

Abb.1: PKM Kernsandmischer in Entleerstellung mit einem
Sandmengendosierbehalter

Gegeniiber herkdbmmlichen Mischer hat das Aggre-
gat bei einer geringen Aufstellungsflache eine hohe
Mischleistung. Innerhalb von 75 — 90 Sekunden ist je
nach AusfiihrungsgrofRe des Mischers eine 30 — 50
Liter Mischung fertig gestellt.

Abb. 2. PKM Mischer in ausgeklappter Entleerstellung

Die konstruktive Ausfiihrung und die leicht geneigte
Anstellung des Mischbehalters unter der Verwen-
dung eines Kldpperbodens erlaubt eine intensive
Mischung ohne Totzonen. Wozu andere Mischag-
gregate die zwei bis dreifache Antriebsleistung fir
die Mischwerkzeuge benttigen reichen bei der
KLANN-Ausfilihrung bereits 2,2 kW fir ein 30 Liter
Ausfihrung mit einer Mischleistung von mehr als 2
Tonnen pro Stunde aus. Die Energie wird somit
effizient ausgenutzt und eine unnétige Aufheizung
des Mischgutes, was zu einer frihzeitigen Aushar-
tung fuhren kénnte, vermieden.

Durch den Klappmechanismus zur Entleerung des
Mischers Uber die Eintrags6ffnung konnte auf die
Verwendung von Entleerungsklappen und -
schiebern verzichtet werden, die durch Materialan-
haftungen immer wieder zu Undichtigkeitsproblemen
fUhren konnten.

Ein kleines Vibrationsaggregat am Mischbehalter
unterstitzt die vollstandige Entleerung des Mischbe-
halters, wodurch Reinigungsunterbrechungen opti-
miert werden.

Diese konstruktive Lésung des Mischungsaustrages
erlaubt auch den ebenerdigen, leicht zuganglichen
Einsatz des Mischers in Verbindung mit der Klann
Hublaufkatze oder einer Behalterhebevorrichtung
zum Eintrag des Mischgutes in eine oder mehrere
Kernschie®Rmaschinen, wie Sie bei anderen Mischern
nicht moglich ist.

Gegenuber anderen Mischern erfolgt beim PKM-
Mischer die Bindemittelzugabe durch Einspritzung
Uber Spezialdisen von oben in das Mischbett. Die
Lage der Bindemittelzugabe in die Mischung und die
Ausflihrung des Bindemittelstrahls stellt eine schnelle
und vollstdndige Untermischung des Bindemittels
sicher. Ein Anhaften des Bindemittels an das Misch-
werkzeug und die Mischerwandungen wird minimiert.
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In Verbindung mit dem Sand- und
Bindemitteldosiersystem wird ein optimierter Ver-
brauch der Rohstoffe sichergestellt.

Eine Uberpriifung der eingestellten Bindemittelmen-
ge kann, sehr leicht in einer extra Kalibrierstellung
des Mischers, direkt durch Auslitern der verspritzten
Bindemittelmenge an den Duisen erfolgen. Damit ist
eine Einstellung und Uberpriifung der Bindemittel-
menge unter Produktionsbedingungen mdglich, wie
sie aufgrund anderer Druckverhéltnisse beim Offnen
eines By-Passes nicht gegeben ware.

Die Sandzugabe kann, je nach Anforderung, lber
eine volumetrische oder gravimetrische Dosierung
erfolgen. Die volumetrische Dosierung erlaubt die
Zugabe von fest vorgegebenen halben und vollen
Mischerbeladungen. Der Einsatz eines
Wagebehalters ermdglicht die variable Zugabe von
unterschiedlichen Rohstoffen und Additiven mit einer
vorgegebenen Prazision.

Abb.3:  Einbindung eines ebenerdig aufgestellten PKM
Mischers in das Behaltertransportsystem mit
MAP-Hublaufkatze

Diese Dosiervorrichtung werden von KLANN als
Bestandteil des Mischersystems mit angeboten.

Um mehrere KernschieBmaschinen Uber einen Mi-
scher nacheinander mit Kernsand zu versorgen, sind
die Mischvolumen nicht zu grol3 ausgefuhrt. Eine zu
grolRe Gemischmenge konnte, aufgrund der langeren
Verbrauchszeit, zu einem Antrocknen oder einer
vorzeitigen Aushartung fuhren und damit die Kern-
qualitdt und die Verfugbarkeit der Kernschie®Bma-
schine verringern. Die MischergrofRe ist damit von
der Anzahl der KernschieBmaschinen, dem Binde-
mittelsystem und dem SchieRvolumen abhangig.

Abb. 4:  PKM Mischer mit Wagebehalter zur Rohmaterial-
dosierung

Typische technische Daten der KLANN-Mischer sind:

Mischer Mischer- ‘ Antriebs- Max. Misch-
Typ volumen leistung leistung
PKM 30 30 Liter 2,2 kKW 2.160 kg/Std.
PKM 40 40 Liter 4,0 kw 2.880 kg/Std.
PKM 50 50 Liter 5,5 kW 3.660 kg/Std.

Die Verwendung von Chargenmischern erlaubt ge-
genuber Durchlaufmischern die Sicherstellung einer
einheitlichen, einstellbaren Mischzeit und damit die
Erzeugung einer optimalen Mischung. Die bei Durch-
laufmischern auftretende Einlaufzeit bis zur Erzeu-
gung einer anforderungsgerechten Mischqualitat, mit
der Erzeugung von Ausschussmaterial, tritt bei
Chargenmischern nicht auf.

Durch die Verwendung eines anschlieenden Char-
genfordersystems, wird auBerdem eine kontrollierte
Transportzeit bis zum Eintrag in die KernschieRma-
schine sichergestellt. Diese einheitliche Transport-
und Forderzeit kann mit herkémmlichen Foérderag-
gregaten ,wie Schnecken oder Bandern nicht ge-
wahrleistet werden und es kann zu unterschiedlichen
Aushartungszeiten des Kernsand-Bindemittel-
gemisches kommen.

Der PKM Schnellmischer hat sich aufgrund dieser
Tatsachen als auf3ert produktives und zuverlassiges
Aggregat zur Herstellung von qualitativ hochwertigen
und reproduzierbaren Kernsanden, u.a. nach dem
Cold-Box, Hot-Box, Resol, CO,, Betaset und anor-
ganische Verfahren, erwiesen.

Schwerter Str. 200 + D-58099 Hagen ¢ Tel: 02331 9680-00 ¢ Fax: 02331 9680-18
E-mail: info@Klann-Anlagentechnik.de Seite : 3



"=il

L'}

Tvp Vol. | Gewicht A B (o D E| F G|H|J K L M| N O/ P QR[S
PKM30 | 30L | 550kg [1.410(1.535]1.573|1.955 [344| 38 |430(380(150| 959 | 825 |705 [390[220| 66 |758|630 | 66
PKM40 | 40L | 650kg |[1.550|1.595|1.633|2.059 |388| 38 |460 |360(165|1.030(1.030(910 205| 66 | 842|720 | 66
PKM50 | 50L | 750kg |[1.635]1.690|1.750 56 |490|360(|180(1.100|1.100| 980 230| 66 | 930|810 | 66

Skizze: Abmessungen des PKM-Kernsandmischers mit volumetrischen Sandmengendosiersystem
AuRerdem von KLANN Anlagentechnik im Bereich
Gielereitechnik erhaltlich:
» schlUsselfertige Kernmachereien
»  KernschieBmaschinen
» Bandautomaten
»  Hublaufkatzen fiir den Kernsandtransport
» Bindemitteldosieranlagen
»  Container-/Fasslager fur Binder
» Kernsandregenerierungsanlagen
»  Silo- und Dosiertechnik
»  Wirbelschichtentstauber und -kuhler
» pneumatische Forderanlagen
»  Automatisierungstechnik und Steuerungsbau
» Handhabungsroboter fir Kerne
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